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638

SCHMIERFETT FUR
ELEKTROMOTOREN

ANWENDUNGSBEREICHE

e Elektromotoren und
Generatoren, die schwierigen
industriellen Bedingungen wie
Korrosion, Feuchtigkeit, Vibration
ausgesetzt sind

e Geblase, Ventilatoren mit
Induktionszug, Lamellenventilatoren,
Liifter, HLK-Anlagen

e Kugel- und Rollenlager,
mit mittleren bis hohen Drehzahlen;
NDm-Wert 80,000 — 800,000

e Motoren fiir den Betrieb bei hohen
und niedrigen Temperaturen,
Drehzahlen von

weniger als 1750 und bis zu

3550 U/min (ISO 100 und

46 Viskositét verfligbar)

PRODUKT-DATENBLATT

WICHTIGE EIGENSCHAFTEN UND
VORTEILE

¢ Synthetisches Grunddl, verstérkt mit
Hochleistungsadditiven

¢ Ausgezeichnete thermische und mechanische
Stabilitat

e Kompatible Hochdruckadditive mit
Nichteisenmetallen

¢ Hervorragende Besténdigkeit gegen extremen
Druck, Vibration und Start/Stopp

¢ Praktisch wasserdicht und dampfbesténdig
¢ Korrosionsbestandiger Schutzschmierstoff

den meisten Dichtungen und Elastomeren

GEBINDE
400¢g
18 kg

ANWEISUNGEN

Mit einer Fettpresse oder Lubri-Cup™
auftragen. Vor dem Gebrauch die Schmiernippel
abwischen, um Verunreinigungen zu entfernen.
Wenn nicht in Gebrauch, Fettbehélter
geschlossen halten. In den empfohlenen
Intervallen nachschmieren.

BESCHREIBUNG

Das Chesterton Schmierfett fur Elektromotoren
638 EMG wurde flir Elektromotorenlager
entwickelt, die unter schwierigen Bedingungen
arbeiten.

638 EMG verfiigt Uber eine hervorragende
VerschleiBfestigkeit und Hochdruckbesténdigkeit.

Aussehen
Konsistenz, NLGI

Beschaffenheit

Grundol
Geschwindigkeitsfaktor (NDm)*
Verdicker

Viskositat des Grunddls (ASTM D 445,
DIN 51 561)
bei 40 °C
bei 100 °C
Viskositatsindex VI
Spezifisches Gewicht
Tropfpunkt (ASTM D 2265, DIN 51 801/1)

Walkpenetration (ASTM D 217, DIN ISO 2137)

e Kompatibel mit Eisen- und Nichteisenmetallen,

Es kann in Motoren eingesetzt werden,
die mit hohen Vibrationen und sténdigen
Start-/Stoppvorgéngen arbeiten. Seine
Hochdruckadditive sind sicher fr
Nichteisenmetalle (Wicklungen, Buchsen,
Lagerkéfige), was es zu einer bevorzugten
Wahl flr Elektromotorenlager macht.

638 EMG wird aus synthetischem Grunddl,
einem eigenen Sulfonatverdicker und anhand
der Chesterton QBT Additivtechnologie
hergestellt. 638 EMG hat ausgezeichnete
thermische und mechanische Stabilitat.

Mit einem Tropfpunkt von 318 °C (604 °F)
schmilzt es nicht und flieBt nicht aus — selbst
bei hohen Temperaturen.

Es zeichnet sich durch ausgezeichneten
Widerstand gegen Auswaschen durch
Wasser aus. Selbst bei einer Verunreinigung
von bis zu 30 % beeintrachtigt Wasser die
Eigenschaften von Chesterton 638 EMG nicht.

Schmierfett 638 EMG kann die Lebensdauer
von Lagern verlangern, Maschinenausfalle
reduzieren und gleichzeitig die Betriebs-
effizienz geschmierter Elemente verbessern.

638 EMG wurde fiir Elektromotoren
entwickelt, die hoher Feuchtigkeit, korrosiven
Déampfen, StoBbelastungen und

Vibrationen ausgesetzt sind, wie

sie in Zellstoff- und Papierfabriken,
Bergwerken, Stahlwerken, Kraftwerken und
Wasseraufbereitungsanlagen vorkommen.

638 EMG ist nachweislich mit den

meisten OEM-spezifischen, scherstabilen
Polyharnstoff- oder Lithiumkomplex-
verdickten Elektromotor-Schmierfetten
kompatibel, wie durch Scherstabilitatstests
geméaB ASTM D 217 festgestellt wurde.

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

638 EMG 100 638 EMG 46
Grln Beige
2 2

Glatt, butterartig
PAO synthetisch
80,000 - 500,000

Glatt, butterartig
PAO synthetisch
200,000 - 800,000

Eigener Eigener
Sulfonatkomplex Sulfonatkomplex
98 ¢St 50 ¢St

14 cSt 8,5 cSt

146 145

0,95-1,05 0,95-1,05
318 °C (604 °F) 318 °C (604 °F)
265 - 295 265 -295

Technische Informationen weiter auf Seite 2



638 EMG

TYPISCHE PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Scherstabilitat (ASTM D 217), % Anderung

10,000 Hube
100,000 Hibe

Vierkugel-Versuch (ASTM D 2596, DIN 51 350/4)
VerschweiBlast, kg (N)

LastverschleiBindex

Vierkugel-Versuch (ASTM D 2266, DIN 51 350/5)
VerschleiBdurchmesser 40 kg, 1200 U/min,
75°C, 1 Std.

Betriebstemperatur (Uber 180 °C
ist eine haufigere Schmierung erforderlich)

Olseparation (ASTM D 1742), % Verlust
Auswaschen durch Wasser (ASTM D 1264), 80 °C
Korrosionsbestéandigkeit (ASTM B 117), 5% NaCl

Bombenoxidation, 1000 Std. (ASTM D 942),
Abfall in psi

Kupferkorrosion (ASTM D 4048), DIN 51.811
Lagerstandzeit (ASTM D 3527), Std.
ISO/DIN-Klassifizierung

638 EMG 100 638 EMG 46
-1,00 % -1,00 %

-4,50 % -2,80 %

800 (7845) 620 (6080)

130 92

0,40 mm 0,42 mm

-40 °C (-40 °F) -40 °C (-40 °F)

240 °C (464 °F) 240 °C (464 °F)

<0,1 % <0,1 %

<0,05 % <0,05 %

>1000 Std. bei 50 ym >1000 Std. bei 50 um
Schichtstarke Schichtstarke

6 4

0/1B 0/1B

240 280

ISO-L-XD F I B2/DIN  ISO-L-XD F | B2/DIN 51
51 502-K LP 2HC 502-K LP 2 HC

R1-40

*Fir eine korrekte Empfehlung der Fettviskositét flr Ihren Elektromotor wenden Sie sich

bitte an die Chesterton Anwendungstechnik.
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Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. Da viele praktische
Anwendungsbedingungen auBerhalb des Wissens und/oder der Kontrolle von Chesterton liegen, muss der Produktbenutzer

die Eignung des Produktes fiir den Verwendungszweck ermitteln und alle damit verbundenen Risiken und Haftung Gbernehmen.

CHESTERTON GIBT KEINE AUSDRUCKLICHEN ODER MITTELBAREN GARANTIEN UND TRIFFT KEINE VERBINDLICHEN AUSSAGEN
BEZUGLICH DER VERFUGBARKEIT UND EIGNUNG SEINER PRODUKTE FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.
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